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Eurépai Uniés forras segitségével kapacitas bévitésére kerlilt sor a RABACSA METALLTECHNIK Kift.
szentgotthardi telephelyén, a GINOP-1.2.1-16-2017-00026 azonositészamu projekt keretében, A Mikro-, kis-
és kbézépvallalkozasok termelési kapacitasainak bévitése cimii palyazati kiirasara benyujtott projektet a
vallalkozas 199,06 millié Ft vissza nem téritendS tamogatas segitségével valdsitotta meg.

A tevékenység tovabbi fejlesztése érdekében az alabbi beruhazas valdsult meg a projekt keretében:
A kedvezményezett neve: RABACSA METALLTECHNIK Kft.

A projekt cime: Kapacitasbévité beruhazas megvalodsitasa a Rabacsa Kft.-nél
Megvaldsitas helyszine: 9970 Szentgotthard, Felsé liget utca 3. 1613 hrsz.

A beruhazas megvalédsitasanak ideje: 2019.08.26-2020.08.29.

Projekt tényleges, fizikai befejezési ideje: 2020.08.29.

Beruhazas 6sszkoltsége: 442.358.534 Ft,

Elnyert, szerz6dott tamogatas 6sszege: 199.061.340 Ft

Tamogatas mértéke: 45%

Beruhazas révid bemutatasa:
A projekt keretében harom munkagép kerult beszerzésre:

1 darab AMADA ENSIS-3015 AJ 9000 W lézervagogép
1 darab HFES3i 4004 L hidraulikus hajlitogép
1 darab COSTA MD7 CBC-1350 sorjatalanité, csiszol6gép

A gépek modernizacidjdnak kdszonhetben a termelés digitalizaciéjanak alapjait megteremtettik, hiszen a
gépek hasznalata nagyon kevés emberi segitséget igényel. A gépek 6nalléan felveszik az adatokat,
megtervezik a munkafolyamatot és a szikséges munkaidét.

A harom gép egymassal 6sszefliggésben tud dolgozni. A munkafolyamatot az AMADA ENSIS géppel kezdjiik,
ami a kulénb6zd fémek megmunkalasaban, vagasaban segit. (pl.: acél, vorosréz, rozsdamentes acél) A
megvagott munkadarabok atkeriiinek a COSTA gépbe, ami megfeleléen megcsiszolja Sket, felkésziti a
kovetkezd munkafazisokra. A végsd feladatot az AMADA HFE végzi, ami a megmunkalt, megvagott,
megcsiszolt munkadarabokat készre hajlitja.

A fent leirt munkafolyamattal véallalkozasunk technolégiailag fejl8doétt, termel8kapacitdsa béviilt.
IPAR 4.0 technolégiat alkalmazunk mar régéta, melyet most bdviteni tudtunk, igy kapacitasunk folyamatosan
bévil, a termelés digitalizaciéjat pedig fejlesztjik.

A projektnek készdnhetéen termelésiinket optimalizaltuk. Céglink piaci jelenléte fokozddott, versenyképessé
valt.

Tovabbi informacioé kérhetd:
Racker Balazs
b.racker@rabacsa.hu



